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Mullheizkraftwerk MHKW
Rothensee

Magdeburg-Rothensee [Deutschland]

Insgesamt sorgen vier groBe Millkessel am Standort
Magdeburg fiir die Verwertung der anfallenden Abfalle.
Jinger+Gréter fiihrte die Feuerfest-Auskleidung in den
Neubauten der Kessel 3+4 im Jahr 2005 aus. Engineering,
Materiallieferung sowie Montage lag bei Jinger+Grater.

Der Umbau der vorherigen Kessel 1+2 auf Jinger+Grater
Systeme wird bereits ausgefiihrt. Auch hier eine Bestétigung
der Effizienz und Wirtschaftlichkeit unseres Designs.

Rickstandsverbrennungsanlage
RVA bei Lonza AG

Visp/Wallis [Schweiz]

Jinger+Grater flhrte den kompletten Umbau der vorhande-
nen Nachverbrennungskammer (NBK) inklusive Modifikation
des Stahlbaus und Austausch des Brennkammerge-
hauses von einem eckigen auf einen runden Querschnitt
durch. Stahlbau- und Feuerfest-Engineering lagen ebenso
in den Handen von Jiinger+Grater wie auch die Material-
lieferung mit anschlieBender Montage und Trockenheizen
der Feuerfest-Auskleidung.

Fir weitere Informationen kontaktieren Sie uns bitte
unter folgender E-Mail-Adresse: info@jg-refractories.com
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Abfallverbrennungsanlage TREA
Leuna

Leuna [Deutschland]

Am Chemiestandort Leuna/Sachsen-Anhalt wurde
2006/07 eine neue, moderne Abfallverbrennungsanlage
errichtet. Jinger+Grater konnte hier komplett den Bereich
Feuerfest abdecken: Engineering, Materiallieferung,
Montage sowie Trockenheizen lagen in den verantwortli-
chen Handen von Jiinger+Grater.

Viele weitere Rostofenanlagen innerhalb ganz Europa
werden durch Jiinger+Grater betreut. Spezielle Anwendung
finden hierbei die Jinger+Grater eigenen Rohrwand-
schutzsysteme der JuSyS®-Serie.

Fir weitere Informationen kontaktieren Sie uns bitte
unter folgender E-Mail-Adresse: info@jg-refractories.com




