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Wirbelschicht zirkulierend
HKW Witzenhausen

Witzenhausen [Deutschland]

Der Auftrag umfasst Engineering, Materiallieferung,
Montage und Trockenheizen der schliisselfertigen feuerfesten
Ausmauerung fiir die zirkulierende Wirbelschichtanlage
mit EBS (=Ersatzbrennstoff) als Brennstoff. Rund 1.500
Tonnen auf die Anwendung spezialisiertes Feuerfest-Mate-
rial bildet die Basis fiir einen zuverldssigen Betrieb der
ZWS-Anlage, die beim Anlagenbauer AE&E zurecht als
.Konigsklasse” bezeichnet wird.

ZWS-Anlage Moerdijk

Moerdijk [Niederlande]

Hier umfasste das Jiinger+Grater Leistungspaket das
Engineering, die Materiallieferung, die Montage sowie das
Trockenheizen der schliisselfertigen feuerfesten Ausmauer-
ung fiir die stationare Wirbelschicht in Moerdijk, bei
welcher Hithnermist als Brennstoff zum Einsatz kommt.
Diese AE&E ,ECOFLUID"”-Kesselanlage erhélt eine spezia-
lisierte, monolithische Feuerfest-Auskleidung, die Basis flir
einen zuverlassigen Betrieb der WS-Anlage, um dem che-
mischen Angriff standzuhalten.

Fir weitere Informationen kontaktieren Sie uns bitte
unter folgender E-Mail-Adresse: info@jg-refractories.com
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Biomasse HKW Emlichheim

Emlichheim [Deutschland]

Der Auftrag umfasste Engineering, Materiallieferung und
Montage der schliisselfertigen feuerfesten Ausmauerung
fir die zirkulierende Wirbelschichtanlage in Emlichheim,
bei der Biomasse als Brennstoff zum Einsatz kommt. Die
Foster Wheeler-Anlage erhielt eine spezialisierte monolithi-
sche Auskleidung, um ebenfalls dem chemischen aber
auch vor allem dem mechanischen Angriff standzuhalten.

Jinger+Gréater verhalf in mehr als 200 Anlagen welt-
weit mit dem innovativen keramischen Jinger+Grater
Diisenboden zu einem verbesserten Betrieb der Anlagen
unterschiedlichster Art.

Fir weitere Informationen kontaktieren Sie uns bitte
unter folgender E-Mail-Adresse: info@jg-refractories.com




